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В фокусе внимания

Уважаемые работники
Акционерного общества "Балаковорезинотехника"!

Поздравляю вас с Днём Победы!
Этот праздник занимает особое место в мировой истории

и судьбе нашей многонациональной страны. В этот день
сердца россиян одновременно наполняются тихой грустью
и радостью. Мы с особой теплотой и благодарностью вспо-
минаем защитников Родины, отстоявших мир, свободу и
независимость нашей державы. Мы восхищаемся патрио-
тизмом и силой духа советских воинов, героически сражав-
шихся с фашистскими захватчиками. Не забываем о тех
представителях народа, кто  самоотверженно трудился в
глубоком тылу, приближая час долгожданной победы. И
пока наша память жива, нас никому не сломить.

Желаю вам и вашим близким крепкого здоровья, мирно-
го существования, семейного благополучия!

А.С. Титов,
генеральный директор АО "БРТ"

Дорогие заводчане!
Примите поздравления с самым дорогим и

любимым праздником россиян - Днём Победы!
Мы, поколение победителей, бесконечно гордимся пред-

ставителями старшего поколения: фронтовиками, защитни-
ками блокадного Ленинграда и тружениками тыла. Их слав-
ный подвиг - военный и трудовой - священен. С героями
Великой Отечественной войны нас связывает историческая
нить времён, которую прервать невозможно.

В борьбе с нацизмом наши деды и прадеды одержали
победу, спасли страну и весь земной шар от коричневой
чумы. Точно такая же задача стоит сегодня перед нашими
соотечественниками - выстоять и обязательно победить.
Здоровья, счастья, семейных радостей, спокойных дней и
ночей желаю каждому из вас от всей души!

Т.А. Чубрикова,
председатель ППО АО "БРТ"

В РЕЖИМЕ ПОЛНОЙ РАБОЧЕЙ НЕДЕЛИ
22 апреля генеральный директор Акционерного общества

«Балаковорезинотехника» Александр Титов подписал при-
каз «О порядке работы в мае 2026 года». Из документа сле-
дует, что в связи с производственной необходимостью эф-
фективного использования сырья и материалов, энергоре-
сурсов и финансовых средств, действие приказа № 71 от
29.01. 2026 года «Об установлении режима неполного ра-
бочего времени на май этого года» приостанавливается.
Новый приказ согласован с руководителями структурных
подразделений предприятия и председателем первичной
профсоюзной организации БРТ. Копии приказа направле-
ны во все заводские цеха и службы для ознакомления со-
трудников.

55 ЛЕТ ВМЕСТЕ
Более полувека предприятие «Балаковорезинотехника»

осуществляет поставки РТИ на тольяттинский автогигант.
Начало взаимодействию было положено летом 1971 года,
когда на балаковском заводе началось серийное произ-
водство спинок и сидений из кокосовых очесов для первой
модели автомобиля «Жигули». Недавно руководство АО
«АВТОВАЗ» номинировало своего многолетнего партнера
на поставку шлангов усилителя тормоза. Деталями будут
оснащаться внедорожники «Нива Тревел». Поставки авто-
компонентов на тольяттинский конвейер начнутся осенью
2026 года, с началом серийного производства деталей. На
проработку производства взяты несколько видов резино-
технических профилей – уплотнители капота (переднего и
заднего) и проема дверей на легковой автомобиль «Лада
Искра». Новая продукция будет осваиваться на технологи-
ческом оборудовании цеха № 110.

ЛИДЕР ПО ОСВОЕНИЮ ДЕТАЛЕЙ
Согласно программе по освоению новых и модернизации

серийных деталей, цех № 203 лидирует среди цехов основ-
ной группы по количеству автокомпонентов, выпуск которых
предстоит организовать для отечественных автозаводов. В
течение 2026 года в «двести третьем» планируют освоить
несколько видов шлангов на внедорожник «Лада Нива Тре-
вел» с двигателем объёмом 1.8 литра. В настоящее время
в ООО «Полимерзапчасть» изготавливается техоснастка,
необходимая для выпуска деталей. Кроме того, на подго-
товке производства находятся шланги радиатора подводя-
щие, шланги заправочные системы охлаждения, шланги па-
роотводящие радиатора, шланги вытяжной вентиляции
картера на модель нового легкового автомобиля «Лада
Азимут». На автомобиль «Лада Искра» осваивается два
вида шлангов вентиляции картера.

ПОСЕТИЛИ ТИР
В конце апреля представители Молодёжного Совета АО

«БРТ» вместе с профсоюзным лидером предприятия Тать-
яной Чубриковой посетили стрелковый тир ПОУ «БАШ»
ДОСААФ России в городе Балаково. Опытные инструкторы
учили заводскую группу правильно держать и заряжать
стрелковую винтовку СМ-2, целиться и стрелять по мишени,
пытаясь попасть в самое «яблочко». Участники говорят, что
эмоции особенно были яркими, когда они смотрели свои
результаты. В качестве бонуса заводской молодёжи разре-
шили попробовать разобрать и собрать автомат Калашни-
кова – на школьных уроках НВП старшеклассники это дела-
ли на время. Дебютанты получили от занятий в тире заряд
позитива, а представительницы прекрасного пола (их в
группе было большинство) похвалу инструкторов.



5 МАЯ 2026 ГОДА № 13 (2494)

Производство
ПЕРСПЕКТИВЫ – ЭТО РОСТ ОБЪЕМОВ
Все на БРТ прекрасно знают, что самым большим и по

территории, и по объемам производства товарной про-
дукции считается цех № 203. Начальник цеха Максим
Попов рассказал о текущей работе коллектива, апрель-
ском задании и перспективных планах.

- Максим Леонидович, не-
давно на производствен-
ной площадке цеха прошёл
внешний аудит по стандар-
ту ASES. Каковы его резуль-
таты?

- Действительно, в середине
апреля нас посетила с проверкой
представитель АО «АВТОВАЗ» -
ведущий специалист по разви-
тию поставщиков Татьяна Мор-
щинина. Аудитора интересовали
работа постов FW (100-процент-
ный дополнительный контроль
качества продукции) и процесс
изготовления новых видов авто-
компонентов. В частности – про-
изводство трубки резинотехни-
ческой на линии «П-9». По постам
FW замечаний практически не
было, здесь у нас всё хорошо. По
технологии производства труб-
ки аудитор сделала небольшие
замечания и дала полезные реко-
мендации. Мы их учли. Сейчас
вопросами улучшения произ-
водственного процесса занима-
ются цеховые инженеры-техно-
логи при поддержке опытных
специалистов техотдела БРТ.

- Какое производственное
задание нужно было выпол-
нить коллективу цеха в те-
чение апреля? 

- Перед коллективом цеха сто-
яла задача – изготовить товар-
ной продукции на 160 милли-
онов рублей.

- Это много?
- Бывало и больше. Должен

отметить, что месячная произ-
водственная программа по вы-
пуску резинотехнической про-
дукции ориентирована на чис-
ленность действующего персо-
нала. Согласно этим данным,
план у цеха был приличный. Нам
пришлось учитывать ситуацию,
связанную с работой Балаковс-
ких тепловых сетей филиала
«Саратовский» ПАО «Т Плюс» -
руководство компании предуп-
редило администрацию пред-
приятия о проведении в мае ре-
монтных мероприятий на маги-
стральном паропроводе и вре-
менном прекращении подачи
пара на технологическое обору-
дование. Поэтому пришлось ус-
кориться и работать в жестком
темпе, чтобы обеспечить наших
потребителей автокомпонен-
тов своевременными постав-
ками.

- Кто является вашей ос-
новной потребительской
аудиторией?

- Основная масса серийно вы-
пускаемых деталей – это кон-
вейерные позиции. Мы произво-
дим товарную продукцию на
все автомобильные заводы:
АвтоВАЗ, предприятия Группы
ГАЗ, ООО «УАЗ», ПАО «КА-
МАЗ», завод «УРАЛ». А также
осуществляем поставки авто-
компонентов в адрес их много-
численных смежников. Визит-
ной карточкой предприятия
«Балаковорезинотехника» яв-
ляется безупречное качество
продукции, соответствующее

требованиям потребителей.
Стараемся делать всё, чтобы
бренд был узнаваемым и пред-
почтительным на автомобиль-
ном рынке.

- Максим Леонидович, у
Вас хорошие помощники? 

- Замечательные! Начальник
участка по выпуску резинотех-
нических шлангов Алексей Бо-
рисович Шашлов – настоящий
профессионал своего дела и
прекрасный организатор, кото-
рый чувствует себя на слож-
ном производстве, как рыба в
воде. Начальник формового
участка «REP» Анна Мотаева
умело справляется с постав-
ленными задачами, быстро ре-
шает возникающие производ-
ственные проблемы – куда же
без них?! 

Мастер участка намазки Ва-
дим Чернов выполняет свои
обязанности безукоризненно,
умело решает сложные произ-
водственные вопросы, обеспе-
чивает операторов всем необ-
ходимым для работы. Могу ска-
зать в его адрес только самые
добрые слова. Мастер участка
по выпуску колец круглого сече-
ния (линия «Теренцио») Ирина
Бобрышева - самый опытный
специалист среди ИТР, и этим
всё сказано. Всегда подскажет,
поможет, поддержит молодых
коллег.

Инженер-технолог Ирина Ан-
дреевна Красикова занимается
решением технологических
вопросов по серийным дета-
лям и подготовкой производ-
ства для освоения новых наи-
менований шлангов. За день
наматывает такой километраж

по огромной терри-
тории цеха, что её
скорости могли бы
позавидовать мара-
фонцы. Старается
всё сделать вовре-
мя – в этом её осо-
бенность. Её колле-
га Мария Тарасенко
также хорошо знает
тонкости производ-
ства и обладает
профессиональны-
ми знаниями для
выполнения своих
функциональных
обязанностей. Бла-
годарю судьбу за
возможность рабо-
тать в трудовом
профессиональном
коллективе.

- Какое оборудо-
вание задейство-
вано для выпуска
товарной продук-
ции?

- Всё оборудова-
ние, имеющееся на производ-
ственной площадке, использу-
ется по прямому назначению. На
участке линии «Саяг» и линии
«Колмек» производим патрубки
системы охлаждения и тормоз-
ные шланги с нитяным карка-
сом. Вулканизуем «рукава» в
Автоклаве-16. После процес-
сов мойки шлангов в моечной
машине и дальнейшей сушки в
специальной установке, режем
их по длине на нескольких реза-
тельных станках, наносим на
изделия отличительную марки-
ровку. После проверки сотруд-
никами ОТК деталей на соответ-
ствие требованиям системы
менеджмента качества гото-
вую продукцию упаковывают,
наносят на упаковку фирмен-
ную голограмму и транспорти-
руют на склад для своевремен-
ной отправки заказчикам.

На горизонтальных и верти-
кальных прессах марки «REP»,
входящих в состав одноименно-
го французского комплекса, изго-
тавливаем всевозможные 
формовые детали – ассорти-
мент большой. Автокомпонен-
тами оснащаются все марки
отечественных автомобилей.
Но самые большие объёмы вы-
пуска резинотехнических изде-
лий этой товарной группы при-
ходятся на заказы, которые по-
ступают от руководства Авто-
ВАЗа.

- С чем связываете перс-
пективы по росту объёмов
производства?

- С полной загрузкой мощнос-
тей производственной линии
«Байна». Руководство компании
специально закупило в Китае

это современное оборудование
для увеличения объемов вы-
пуска резинотехнических шлан-
гов с вязаным каркасом, приме-
няющихся в тормозной системе
автомобиля. В этой продукции
испытывают потребность все
российские автомобилестрои-
тельные компании. Форсируем
события по наращиванию мощ-
ностей. Нам пришлось зани-
маться вопросами доработки
технологической оснастки под
специфические требования, ко-
торые обозначили потребители
к качеству и техническим свой-
ствам изделий. Модернизацию
оснастки осуществляли специ-
алисты и рабочие завода «По-
лимерзапчасть». Сейчас зани-
маемся подбором смазочных
материалов.

- Максим Леонидович, ка-
кие виды формовой и нефор-
мовой продукции будут ос-
воены в цехе до конца этого
года?

- Их очень много. Даже не
возьмусь назвать точное ко-
личество. Например, шланги
вакуумного усилителя тормо-
за предназначены для оснаще-
ния легковых автомобилей
LADA Granta и LADA Vesta.

На подготовке производства
находится серия шлангов: от-
водящих и подводящих отопи-
теля и радиатора, пароотводя-
щих, заправочных, а также
манжеты рычага КПП на вне-
дорожник LADA Niva Trevel с
двигателем 1.8 литра. Авто-
ВАЗ номинировал Балаково-
резинотехнику на поставку
шлангов патрубков отводя-
щих на эту же модель автомо-
биля – их тоже будем осваи-
вать.

Несколько наименований
шлангов - шланги радиатора
подводящие, шланги пароотво-
дящие радиатора, шланги зап-
равочные системы охлажде-
ния, шланги вытяжной венти-
ляции картера (нижние) - пла-
нируется освоить на новый
легковой автомобиль LADA
Azimut. Опять же шланги вен-
тилятора картера, чехлы огра-
ничителя задней двери пред-
стоит осваивать на другую ва-
зовскую модель – LADA Iskra.
Детали взяты на проработку. 

По заказу предприятия
«Лада Спорт» будем осваи-
вать несколько неформовых
резинотехнических изделий –
шланги патрубков отбора
жидкости, шланги вентилято-
ра картера. Шланги подводя-
щие на легковой автомобиль
LADA Granta, находящиеся на
подготовке производства,
планируем осваивать для
другого потребителя – компа-
нии «Автоприбор -Тольятти».

В общем, объём работы, кото-
рая связана с развитием произ-
водства, достаточно большой.
Наша задача – успешно реализо-
вать все задуманное.

Татьяна Олейникова 
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К 55-летию завода
КОМАНДА МОЛОДОСТИ НАШЕЙ

Продолжаем публиковать на страницах корпоратив-
ного издания воспоминания бывших и действующих
работников о становлении и развитии производства
предприятия "Балаковорезинотехника".

Сегодня своими мемуара-
ми делится Эдуард Германо-
вич Маслов - бывший на-
чальник цехов по выпуску
ремней и неформовых дета-
лей, лауреат  Государ-
ственной премии СССР в
области науки и техники:

- Мое становление как руково-
дителя и организатора про-
изошло на Балаковском заводе
резинотехнических изделий. В
самом начале 70-х специалис-
ты приезжали в г. Балаково из
разных уголков страны, и перед
ними была поставлена задача -
построить завод-спутник
ВАЗа, наладить производство
комплектующих на базе италь-
янского оборудования.

Летом 1971 года я прибыл на
завод из Саратова. За плечами
было несколько лет работы ин-
женером-исследователем в
закрытом НИИ. Директор заво-
да РТИ Геннадий Павлович Раз-
жигаев предложил мне долж-
ность руководителя экспери-
ментальной группы ЦЗЛ, я со-
гласился и благодарен судьбе
за такой неожиданный поворот.

В помещении 51-го корпуса -
самого первого здания, постро-
енного на территории будущего
предприятия, было смонтиро-
вано новое импортное оборудо-
вание (два резиносмесителя и
миниатюрные вальцы открыто-
го смешения), предназначенное
для проведения работ в лабо-
раторных условиях. Созданием
резиновых смесей по специ-
альным рецептам занимались
две очень эффектные дамы,
настоящие законодательницы
моды, начальник центральной
лаборатории Клавдия Захаров-
на Разжигаева и начальник тех-
нического отдела Лариса Яков-
левна Акуленко. Задачей экс-
периментального участка, кото-
рый я возглавил, стало
получение на основе этих сме-
сей первых деталей для прото-
типа "ФИАТА" - первой модели
автомобиля Тольяттинского
автозавода с красивым назва-
нием  "Жигули", получившей
его в честь Жигулевских гор.

К своей супруге Геннадий
Павлович Разжигаев относил-
ся на работе, как и ко всем под-
чиненным, строго. Все произ-
водственные вопросы Клав-
дия Захаровна решала в про-
цессе рабочих совещаний, без
привилегий. Однажды она по-
просила у мужа служебную
машину, чтобы съездить в гор-
ком партии по служебным де-
лам. А в ответ услышала: "Для
этого вполне подойдёт обще-
ственный транспорт". Увидев
своего руководителя заплакан-
ной, сотрудники лаборатории
попытались её успокоить. А она
гордо вытерла слёзы и отпра-
вилась на остановку со слова-
ми: "На автобусе, так на авто-
бусе". Вот таким принципиаль-
ным человеком был первый
директор завода. Зато дома

сдувал с жены пылинки.
День за днем отрабатывали

мы режимы прессования дета-
лей, прессовщики и технологи
на глазах становились опыт-
нее и работоспособнее. Нако-
нец, настал самый долгождан-
ный момент - момент выпуска
пробной продукции. На лицевой
стороне, по окружности детали,
было отлито: завод резиновых
технических изделий, город Ба-
лаково. В центре размещалась
эмблема, наш фирменный знак
- ладья под парусами. На обрат-
ной стороне дата выпуска
большими цифрами: 1972 год.

Семьдесят второй запомнил-
ся еще одним важным событи-
ем в жизни строящегося завода
- проведением первого конкур-
са профессионального мастер-
ства среди прессовщиков, кото-
рый проходил уже в экспери-
ментальном цехе. Конкурс со-
стоял из двух частей -
теоретического экзамена и по-
казательной работы на не-
скольких прессах. В билеты, на
которые отвечали прессовщи-
ки, комиссия включила вопро-
сы об устройстве оборудова-
ния, по технике безопасности,
технологии прессования. В
процессе практического зада-
ния рабочие должны были за
три полных цикла произвести
наибольшее количество дета-
лей с наименьшим браком. При-
зы для победителей были
скромными, однако желающих
принять участие в состязании
было достаточно. Главное -
проверить себя, помериться
силами с коллегами. Фамилию
призера я, к сожалению, не по-
мню, а вот его радостные эмо-

ции запомнил на
всю жизнь. Видимо,
главный приз -
складные удилища
со спиннинговой ка-
тушкой - очень ему
понравился!

Летом 1973 года
меня вызвал к себе
директор завода и
предложил возгла-
вить коллектив цеха
по выпуску венти-
ляторных плоско-
зубчатых ремней, в
котором уже рабо-
тали мои сослужив-
цы Александр Ми-
хайлович Парфенов
и Владимир Лыточ-
кин. "Вы опять буде-
те единой коман-
дой", - объяснил
свой выбор Генна-
дий Павлович Раз-
жигаев. Чтобы отра-
ботать технологию
на каждой операции

- на участках каландрования
резины, сборки, профилирова-
ния ремней, вулканизации, при-
ходилось работать по 20 часов
в сутки. В сентябре освоили
проектные мощности. Саша
Парфенов,  Володя Лыточкин,
Шамиль Брундуков смогли
организовать людей и мобили-
зовать их на выполнение по-
ставленной задачи. Коллектив
стал ежемесячно выпускать
сверх плана до 5 тысяч ремней
для комплектации "Жигулей" и
комбайнов, получая за ста-
бильную работу денежные пре-
мии и квартиры вне очереди.
Вскоре в цех пожаловали пред-
ставители фирмы "Pirelli", обо-
шли вместе с директором всю
территорию - с конца техноло-
гической цепочки до ее начала,
наблюдали за виртуозной рабо-
той каландровщика Саши Шуби-
на, внимательно анализируя
его действия на каждой произ-
водственной операции. Италь-
янцы остались довольны тем,
как у нас обстоят дела.

В один из майских дней 1974
года Г.П. Разжигаев неожиданно
назначил мне встречу на тер-
ритории третьего цеха. В поло-
женный час я был на месте,
терзаемый вопросом: "Зачем
меня вызвал директор?". В цен-
тре цеха возвышалась огром-
ная гора бракованных деталей
- профилей, шлангов. Ни по од-
ному из своих производствен-
ных показателей коллектив
"третьего" не выполнял зада-
ние. Этот цех был самым боль-
шим по численности - в нем
трудилось более 800 человек.
При встрече Геннадий Павло-
вич без всякого предисловия

сказал: "Эдуард Германович,
теперь этот цех - ваш. Сегодня
вечером жду от вас предложе-
ний по вывозу этого хлама.
Помощь - людей и транспорт -
получите. За себя в цехе по вы-
пуску ремней оставите того
специалиста, которому дове-
ряете". Так я стал руководите-
лем коллектива многопрофиль-
ного цеха неформовых резино-
технических изделий. На ликви-
дацию брака было отпущено
три дня - сотни машин вывози-
ли некондиционные изделия на
специальный полигон, мы прак-
тически не уходили с работы,
старались уложиться в график.

Моей "правой рукой", замести-
телем начальника цеха по тех-
нологии, стал молодой инженер
Миша Самохин, приехавший в
Балаково из Кабардино-Балка-
рии. Неформовое производ-
ство своим успехом во многом
должно быть благодарно Миха-
илу Павловичу, который ока-
зался невероятно трудолюбив,
энергичен и умен. На протяже-
нии нескольких лет нас связы-
вала не только совместная ра-
бота, но и настоящая мужская
дружба. Как говорится, рука об
руку осваивали новые объемы
производства: выпуск гидро-
тормозных шлангов, рукавов с
оплеткой, колец, автомобиль-
ных ковров, ворсовых изде-
лий, уплотнителей дверей, окон,
форточки…

Недалеко от бытового корпу-
са завода находилась бетони-
рованная площадка - для взле-
та и посадки вертолетов. Точ-
но такой же промышленный
"аэродром"  находился и на
территории АвтоВАЗа. С по-
мощью вертолетов в Тольят-
ти  доставлялись дефицитные
позиции. Между прочим, ВАЗ в
советское время пользовал-
ся неограниченными возмож-
ностями. Все-таки главный
автогигант страны! Когда у нас
заканчивался каучук, руко-
водство ВАЗа могло отпра-
вить транспортный самолет в
Японию и в течение суток до-
ставить 10 тонн необходимо-
го сырья.

На Балаковском заводе РТИ
проработал до мая 1978 года,
потом с семьей переехал в
г. Ростов-на-Дону. Десять лет
трудился в Проектном институ-
те Министерства химической
промышленности, возглавлял
представительство АО "Плас-
та" (совместное российско-гер-
манское предприятие). Мне вез-
ло на учителей и просто хоро-
ших людей. Многим в своей жиз-
ни обязан первому директору
Балаковского завода РТИ Ген-
надию Павловичу Разжигаеву и
первому генеральному директо-
ру ВАЗа Виктору Николаевичу
Полякову, которые повлияли на
мое мировоззрение. Работу с
ними считаю самым продуктив-
ным периодом в моей трудовой
биографии.
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Гражданская оборона
ДЕЙСТВИЯ ПРИ РАКЕТНОЙ ОПАСНОСТИ И АТАКЕ ДРОНОВ

Главное правило - безопасность
Главное правило, которое каждый

сотрудник должен усвоить раз и на-
всегда: при сигнале тревоги самая
опасная зона - это улица, автомо-
биль и любое пространство рядом с
окном. Не пытайтесь уехать домой,
не выходите на крыльцо посмот-
реть, что происходит, не стойте у вит-
рины, высматривая в небе дрон или
ракету. Ваша единственная задача -
переместиться в заранее опреде-
ленное безопасное место внутри
здания, и именно от скорости и пра-
вильности этого перемещения зави-
сит ваша жизнь и жизнь окружаю-
щих.

Получив сигнал опасности - будь то
звук сирены, СМС-сообщение от
МЧС, команда руководителя по гром-
кой связи, вы должны немедленно
прекратить любую текущую актив-
ность. Отойдите от станка, обяза-
тельно нажав кнопку аварийной ос-
тановки, поставьте погрузчик на сто-
яночный тормоз, отойдите от кассо-
вого аппарата, прервите разговор с
клиентом короткой и твердой фра-
зой: "Простите, экстренная ситуа-
ция, следуйте за мной". В эту же се-
кунду оцените свое местоположе-
ние. Если вы находитесь на улице
или на парковке, немедленно беги-
те внутрь здания через ближайший
вход. Если же вы уже внутри здания,
но стоите возле витрины, панорам-
ного окна или стеклянной двери -
без промедления отойдите вглубь
коридора или помещения, подаль-
ше от светопрозрачных конструкций.
Следующий шаг - определение мар-
шрута к укрытию, причем выбор это-
го укрытия критически зависит от
типа угрозы. Постарайтесь уточнить
у ответственного лица или расслы-
шать в объявлении по громкой свя-
зи, что именно передают: "Ракетная
опасность" или "Атака БПЛА".

Ракетная опасность
При угрозе ракетной опасности ос-

новным поражающим фактором вы-
ступает мощная взрывная волна и
тяжелые обломки конструкций, па-
дающие сверху, поэтому бежать нуж-
но вниз. Идеальными местами счи-
таются подвал, подземный паркинг
или цокольный этаж.

Если подвала в здании нет, необхо-
димо найти помещение в центре
здания с соблюдением так называе-
мого "правила двух стен", которое оз-
начает, что  между вами и  улицей

должно находиться не менее двух
капитальных преград из кирпича
или бетона, но ни в коем случае не
гипсокартонных перегородок. При-
мером такого места может служить
коридор за лифтовым холлом или
комната, смежная с другой комна-
той, а не с внешним фасадом. Кате-
горически нельзя при ракетной
опасности находиться под стеклян-
ной крышей атриума, на верхних эта-
жах легковозводимых пристроек
или в помещениях, имеющих только
одну внешнюю стену.

Атака БПЛА
Если же объявлена атака беспи-

лотных летательных аппаратов, ха-
рактер поражения меняется: глав-
ную угрозу здесь представляет раз-
лет осколков стекла и мелких пора-
жающих элементов на десятки
метров. При такой угрозе ваша цель
- уйти вглубь этажа и покинуть зону
видимости любого остекления. Иде-
альным укрытием является помеще-
ние, в котором окон нет вообще: это
может быть внутренний туалет, сер-
верная, гардеробная, глухой кори-
дор-карман, кладовка у лифтовой
шахты или примерочная в магазине
одежды. Запомните раз и навсегда:
оставаться в помещении, где есть
хотя бы одно пластиковое окно или
стеклянная дверь, смертельно опас-
но, даже стеклоблоки не спасут от
поражения.

Оказавшись в укрытии, вы должны
соблюдать строгие правила поведе-
ния вплоть до сигнала "Отбой". Пер-
вым делом займите правильную по-
зицию: сядьте на пол вдоль несущей
стены, которую обычно легко опре-
делить на ощупь - она толще и хо-
лоднее. Ни в коем случае не сади-
тесь напротив дверного проема, по-
тому что взрывная волна распрост-
раняется по коридору с огромной
скоростью и незакрепленная дверь
может вылететь с петель , нанеся
серьезные травмы.

Категорически запрещается вести
фото- или видеосъемку происходя-
щего: вспышка камеры и свечение
экрана в затемненном помещении
отлично видны с воздуха, привлекая
внимание дрона именно к вашему
зданию и ставя под угрозу жизнь
всех, кто находится рядом.

Отдельный порядок действий пре-
дусмотрен для сотрудников, работа-
ющих с потоком посетителей: про-
давцов, кассиров, администраторов,

охранников и официантов. В первые
секунды паники именно вы должны
проявить лидерство и взять ситуа-
цию под контроль. Ваша команда
должна звучать громко, четко , но
без истеричного крика: "Внимание!
Воздушная тревога! Всем пройти за
мной в укрытие!" - при этом обяза-
тельно указывайте направление
движения рукой.

Входную дверь следует немедлен-
но закрыть на внутреннюю защелку
или замок, чтобы остановить поток
входящих, однако если с улицы сту-
чат люди, вы обязаны их впустить и
тут же отправить вглубь помещения
вслед за остальными. Посетителей
из торгового зала или зоны ожида-
ния необходимо немедленно увести
из пространства с витринами и фаса-
дом, используя понятные формули-
ровки: "Отойдите от окон! Пройдите
за стеллажи, в примерочную  комна-
ту, в подсобное помещение". Если
кто-то  из посетителей поддается
панике, кричит, рвется к выходу на
улицу или не реагирует на команды,
остановите его твердой фразой: "На
улице опаснее!  Ложитесь на пол
прямо здесь, за стеной!".

После сигнала "Отбой"
После того как прозвучит сигнал

"Отбой", не спешите покидать укры-
тие самостоятельно. Официальное
завершение тревоги подтверждает-
ся сообщением в официальных ка-
налах или командой руководителя.
Выходить следует организованно,
без бега и давки, пропуская вперед
пожилых людей и детей, если тако-
вые оказались среди посетителей.

Вернувшись на свое рабочее место,
внимательно осмотрите пол, подо-
конники и коридоры. Если вы заме-
тите подозрительный предмет - об-
ломки дрона, части ракеты, оборван-
ные провода, необычные осколки
или оставленные без присмотра чу-
жие сумки и рюкзаки, действуйте по
строгому алгоритму. Немедленно ос-
тановитесь. Ни в коем случае не тро-
гайте находку руками и не пинайте ее
ногой. Отойдите от предмета на рас-
стояние не менее двадцати-тридца-
ти метров и не пользуйтесь мобиль-
ным телефоном в непосредственной
близости от него. После этого неза-
медлительно доложите об обнару-
жении руководителю объекта или по-
звоните по номеру 112, сообщив точ-
ный адрес здания, этаж и подробное
описание найденного предмета.

Память жива
НИКТО НЕ ЗАБЫТАкция была приурочена к 40-летию

аварии, случившейся на Чернобыль-
ской АЭС. Этот день скорби навсегда
останется в памяти поколений. По-
чтить память героев-ликвидаторов,
которые ценой жизни остановили
техногенную катастрофу двадцатого
столетия, святое дело. Кажется, что
трагедия произошла совсем недав-
но, но прошло уже четыре десятиле-
тия, выросло новое поколение. И оно
должно знать, какой ценой участники
операции закрыли саркофагом раз-
рушенный 4-й энергоблок станции и
ликвидировали последствия аварии.

26 апреля представители пер-
вичной профсоюзной организации
предприятия "Балаковорезино-
техника" приняли участие в цере-
мониале по возложению цветов к
памятнику чернобыльцам.

Первыми на место катастрофы
прибыли два пожарных звена. Их
профессиональные действия помог-
ли остановить распространение
огня. Пожарные совершили подвиг. В
память о них на митинге прозвучала
пожарная сирена.

Среди 600 человек, участвовавших в
ликвидации аварии, более 5 тысяч -
жители Саратовской области. Важно
сохранить память о тех, кто погиб,
спасая людей, кто ушёл из жизни
позже из-за лучевой болезни. По-
этому у мемориала было много мо-
лодежи - школьников, студентов.
Минутой молчания горожане почти-
ли память героев трагедии. Авария
на Чернобыльской АЭС всегда будет
напоминать нам о ценности челове-
ческой жизни и необходимости со-
здания безопасной работы атомных
реакторов.


